trevigiana
meto II s.r.l.

Acciaio per molle UNI: C67

Corrispondenze approssimative:

UNI EURONORM DIN WERKSTOFF| AFNOR AlSI
ce7 C67S Cko67 1.1231 XC70 1070
Analisi Chimica indicativa (%):
C Mn Si S P Cr Mo
0,65 0,60 0,15
073 0.90 0.35 0,025 max 0,025 max 0,40 max 0,10 max
Caratteristiche meccaniche:
) Carico di
rit;tgrii?é Spessore saggio Rottura R Durezza Durezza
mm N/mm? HV HRC
0,10 =+ 0,30 1450 + 1630 485 + 513 48 -+ 50
0,31+ 0,50 1500+ 1540 458 + 485 46 + 48
Bonificato 0,51 +1,00 1370 + 1500 435 + 458 44 = 46
1,10 + 2,00 1370 + 1500 424 + 446 43 + 45
2,10 = 3,00 1290 + 1375 413 +435 42 - 44

Trattamenti termici:

permanenza di 30 minuti

Durezza ottenibile a temperatura di rinvenimento con

VEtmfpiE 100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C
HRC HRC HRC HRC HRC HRC
810°C raffreddamento
i olio 65 61 52 45 35 25




trevigiana

metalli.

.r.l.

Acciaio per molle UNI: C67
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DISTANZA DALL'ESTREMITA TEMPRATA (mm)

R Rooz2 [
(N/mmg) |
2400 |
2300
HRC , 2200
62 - 2100
60 - 2000
58 4 1900 !
56 -| 1800
54 1700 1
52 1600 | ‘
50 -| 1500
48 -{ 1400
46 -{ 1300
44 - 1200
424 1100 ——
40 1000 %fk '
38 900 ifﬁ
36 800 ITLE
341 700 —1—
32- 600 =1
0 1

TEMPERATURA DI RINVENIMENTO (°C)

Diametro Tempra \ Permanenza
del saggio in olio di rinvenimento
10 mm 855 °C 1 ora

KCU



