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Acciaio inossidabile bonificato AISI 420

Corrispondenze approssimative

UNI EURONORM DIN WERKSTOFF| AFNOR AISI
X30Cr13 X30Cr13 X30Cr13 1.4028 Z33C13 420M
Analisi Chimica indicativa (%)
C Mn Si Ni Cr Mo P S
0,26 +0,35 | =1,50 <1,00 -- 13,50 -- <0,04 <0,03
Stato di fornitura

Bonificato HB 250-300 R=850-1000 N/mm?

Caratteristiche meccaniche

Resistenza elettrica a 20°C: 0,65 Qmm?2 /m
Conducibilita termica a 20°C: 30 W/(mK)
Calore specifico a 20°C: 460 J/(kgK)
Coef. di dilatazione termica tra 20°C e 100
(x106 K?Y)

10,5 11,0

200

300

11,5

400 °C
12,0

Campione <160 mm HB 250+ 300 Rpo2= 650 N/mm? Rm= 850 + 1000 N/mm?
Caratteristiche fisiche
Peso specifico: 7700 kg/m?
Modulo elastico a 20 200 400 °C
215 205 190 KkN/mm?

Utilizzo

analoga agli acciai speciali

in quanto

riesce a

Possiede proprieta autotempranti e viene impiegato allo stato bonificato in maniera
da bonifica,
caratteristiche meccaniche molto elevate. La
abbastanza buona, inferiore a quella dei ferritici.

- Meccanismi soggetti a corrosione marina, coltelleria, strumenti chirurgici,
cuscinetti speciali dove non € presente protezione di grassi con potere antiruggine,
turbine idrauliche e a gas, stampi per resine operanti fino a 400°C.

raggiungere
resistenza alla corrosione €’
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Acciaio inossidabile bonificato AISI 420

Trattamenti termici

Fucinatura: riscaldo a 1100 + 800°C, raffreddamento lento

Ricottura: riscaldo a 750 + 800°C, raffreddamento lento;

Tempra: riscaldo alla temperatura di tempra nell’ intervallo compreso tra
980 + 1030°C; raffreddamento in olio o aria, durezza ottenibile 48 + 50 HRC

Rinvenimento: da effettuarsi subito dopo la tempra, riscaldo a 625 + 675°C,
raffreddamento in aria calma.

Diagramma di rinvenimento
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