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Acciaio da cuscinetti UNI EN ISO: 100Cr6

Corrispondenze approssimative:

UNI EURONORM DIN WERKSTOFF BS AlSI
100Cr6 100Cr6 100Cr6 1.3505 534A99 52100
Analisi Chimica indicativa (%)
C Mn Si Cr Ni Altri
0.95+1.10 0.25+0.45 0.15+0.35 1.35+1.60 0,40 max -

Temperature per la lavorazione a caldo ed il trattamento termico

Punti . X ) Ricottura | Ricottura Rinvenimento di
... . | Fucinatura | Normalizzazione .. . . tempra . .
critici subcritica | isotermica distensione
Aci 750 800 840+86
Acm 785 . 870+890 710740 0 160+200
Ms 210 | 1100+900 720 x 5h _
Utilizzo:

Acciaio di buona temprabilita fino a 30mm di spessore € largamente adottato per la costruzione
di sfere, rulli, anelli per cuscinetti a rotolamento. Trova impiego nell'allestimento di alberini per
motori elettrici, anelli di tenuta, coltelli e altri particolari per bilance, fusi e pattini per macchine
tessili etc., ove e richiesta resistenza all'usura, alla compressione e indeformabilita di tempra.
Acciaio inoltre impiegato per la costruzione di viti ed i cilindri dei plastificatori delle macchine per
stampaggio ed estrusione delle materie plastiche la cui usura dipende dalla combinazione di tre
fenomeni : abrasione, corrosione, fatica.

Caratteristiche meccaniche

HRC superficiale Durezza HB
Saggio Dopo Dopo tempra e Ricotto Ricotto sferoidale
quadro tempra distensione sferoidale trafilato
25 mm >64 263 <207 <241




Diagramma di Rinvenimento

Tempering curve

Diagramma di penetrazione di tempra
Hardening penetration diagram
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Temperatura di rinvenimento °C RR’;%?‘LOS s
Tempering temperature °C .
Diametro: 10 mm Tempra: 850 °C olio Rinv. per 2 ore Tempra: 850 °C in olio
Diameter: 10 mm Hardening: 850 °C oil Tempering for 2 hours Hardening: 850 °C oil
Diagramma T.T.T. Diagramma C.C.T.
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Dimensione Provini:  Trattamento Termico Precedente:  Austenitizzazione:
Quadro: 10 mm. Austenitizzazione: 850 °C olio Test block size: Previous Heat Treatment: Austenitizing:
Square: 10 mm. Austenitizing: 850 °C oil @g=2 L=12

Ric. 650 °C

850 °C



